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Abstract of FR2565949 

Method for adhesively bonding an adhesive 



film to a thin article, such as a silicon wafer. 
The adhesive films 12, adhesively bonded to a 
sheet 1 1 coated with a release agent are 
released from the sheet by bending the sheet 
at an acute angle or by applying a suction 
force. The adhesive film thus released is 
adhesively bonded to the article 16, in correct 
alignment. 
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^ Precede et appareii pour le coHage d'un ruban adhesif sur m «tt»t minoe. 



(57) Proc6d6 de collage d'un film edhSsif sur un objet mince, 
tel qu'une pastiHe de slllcium. Les films adh§stfis 12« co!l§s sur 
una feullle 11 rev§iue. d'un agent de dicoflement sont d§col- 
I6s de ta feullle par flexion de la feulfle S angle aigu ou par 
application d'une force d'aspiration* Le film adhSsif alnsi de- 
col{6 est col{6 sur I'objet 16. en afignement correct 
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PROCEDE ET APPAREIL POUR LE COLLAGE D^UM EUBAH ADHESIF 

SUR m OBJET MINCE 

La presente invention se rapporte a un proce- 
5 de pour le collage d'un film adhesif sur la surface d*un 
objet mince et fragile de forme ronde ou autre, par 
exeraple une pastille de silicium utillsee comme substrat 
d'un circuit integre. 

Sur les figures 8 et 9, une pastille de sili- 

10 cium 1 est representee comme exewple objet sur lequel 
un film adhesif 2 est colle au moyen d'une. couche adhe- 
sive 3 prevue sur sa surface inferieure* Bien que la 
pastille de silicium 1 representee sur la figure 8 ait 
la forme d'un cercle partiellement coupe, elle peut 

15 avoir une forme triangulaire, carree ou polygonale autre. 

Pour coller un film adhesif sur un objet tel 
qu*une pastille de silicium, 11 est de pratique courante 
de coller un film adhesif large sur l^objet et de de- 
placer un outil tranchant le long de la peripherie de 

20 1* objet, de fagon a couper une partie en exces du film 

adhesif, suivant cette peripherie. Ce procede connu peut 
facilement etre automatise si l*objet est circulaire, 
car il suffit de deplacer l*outil tranchant^ concentri- 
quement a I'objet, Toutefois, il est difficile d'auto- 

25 roatiser 1 'operation de coupe si 1' objet a la forme d^un 
cercle partiellement coupe, comme represente sur la fi- 
gure 8, ou une forme triangulaire, carree ou polygonale 
autre* 

Dans le cas d'une pastille de silicium, son 
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revers doit parfois etre revetu, apres collage du film 
adhesif sur sa face avant. Cette operation de revete- 
ment est accompagnee d'un jet d'eau, par lequel une 
partie du film adhesif depassant a la peripherie de la 
pastille de silicium risque d'Stre soulevee et de gener 
I'op^ration de revetement. Par centre, si le film adhe- 
sif est plus petit que la pastille de silicium et se 
trouve k I'int^rieur de la p^riph^rie de la pastille de 
silicium, une partie de celle-ci qui d^passe I la p^ri- 
pherie du film adhesif est soulev^e par le jet d'eau. La 
pastille de silicium arriverait a presenter une epais- 
seur irr^guliere si elle etait traitee dans de teiles 
conditions. 

La pr^sente invention a pour objet un precede 
de collage d»un film adhesif sur un objet mince, la p^- 
ripherie du film adhesif itaut allgnie avec celle de 
1 'objet. 

Le precede pour le collage d»un film adhesif 
sur la surface d'un objet mince, suivant la presente in- 
vention, est caracterise en ce que des films adhesif s ' 
ayant une forme pr^determinee sent colles sur une feuil- 
le revetue d»un agent de decollement, un film adhesif 
aprhs 1' autre ^tant d^coll^ de la feuille et presse cen- 
tre la surface des objets, Ifiin apr^s I'autre, pour y 
Stre colle. 

Comme les films adhesifs sont prealableraent 
decoupes a une forme exacte et colles sur la feuille a 
intervalles reguliers et comme, par pliage de la feuille 
eu aspiration de chaque film adhesif, un film adhesif 
aprfes l»autre est decent de la feuille, le precede con- 
forme k la prisente invention evite d- avoir a couper une 
partie en exc4s des films adhesifs aprfes leur collage 
sur les objets et supprime les inconv^nients qui acc<MB- 
pagnent habituellement 1' operation de rev§tement. Afin 
d'obtenir que la p^riphlrie du film adhesif coincide 
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exactement avec celle de I'objet, il suffit de decouper 
chaque film adhesif a une forme exacte et de le mettre 
en place exactement, lorsqu'on le colle sur I'objet. 

L' invention vise egaleraent un appareil pour 
5 la mise en oeuvre du procede defini ci-dessus. 

La presente invention sera raieux comprise a 
la lumiere de la description de ses modes de realisa- 
tion, non limitatifs, representes sur les dessins anne- 
xes, dans lesquels : 
10 - la figure 1 est une vue en perspective, par- 

tiellement coupee, d'une feuille portant une pluralite 
de films adhesifs a coller suivant la presente invention 

- la figure 2 est une vue de face, en coupe 
verticale, d'un mode de realisation de l*appareil pour 

15 la raise en oeuvre da procede conforme a 1* invention; 

- la figure 3 est une vue en plan de cet 

appareil; 

- les figures 4 et 5 sont des vues de face, 
en coupe partielle, a plus grande echelle, d'une partie 

20 de l*appareil; 

- la figure 6 est une vue de face, a plus 
grande echelle, d'un autre mode de realisation de 1 'ap- 
pareil pour la mise en oeuvre du procede c^dnforme a 

1 'invention; 

25 - la figure 7 est une vue de cote, avec coupe 

verticale, a plus grande echelle, d^une partie de cet 
appareil ; 

- la figure 8 est une vue en plan illustrant 
un exeraple d'objet auquel un film adhesif a ete appli- 

30 que; et 

. - la figure 9 est une coupe verticale, a plus 
grande echelle, d'une partie de cet ob'jet. 

On se reporte maintenant a la figure K Un 
agent de decollement est applique sur une face d'une 
35 feuille 11, sur laquelle des films adhesifs 12 sont 
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coUes a intervalles reguliers. Des trous de reperage de 
position peuvent etre poin^onnes dans la feuille 11. Les 
films adlaesifs 12 sont coupes a une forme exacte, dans 
une bande de film dent une face comporte une couche adhe- 
5 sive, lis sont colles sur la feuille 11, par I'intermediaire 
de la couche adhesive. En variante, une bande de film col-- 
lee sur la feuille 11 peut etre decoupee de fagpn a conser- 
ver seulement les parties necessaires., sous la forme de 
films adhesifs 12, toutes les parties inutiles etant enlevees. 

''O On se reporte maintenant aux figures 2 et 3* 

Un appareil pour la mise en oeuvre du precede conf orme 
a la presente invention comprend un corps 15, un maga- 
sin 17 prevu sur le corps 15 de la machine pour recevoir 
une pluralite d'objets 16, t els. que des pastilles de 

15 silicium, empiles de fa?on a laisser des intervalles 
reguliers entre les 6b jets adjacents, un mecanisme 19 
d* extraction comportant un transporteur 18 a bande sans 
fin, une poulie 20 entrainee par un moteur (non repre- 
sente) pour mettre en mouvement la bande sans fin 18, 

20 tin berceau 21 place sous le magasin 17 et prevu pour 

etre abaisse regulierement pas a pas au moyen d'un ele- 
vatxeur 22, de maniere a distribuer un objet 16, I'un 
apres 1^ autre, sur le transporteur 18 a bande sans fin, 
une boite 25 placee sur le cote du corps 15 de la ma- 

25 chine, et deux broches 26 et 27 montees sur le cote de 
la boite 25. 

La feuille 11 portant les films adhesifs 12 
est deroulee de la broche 26, tandis que la feuille 11 
d'ou les films adhesifs 12 ont ete decolles est enrou- 

30 lee autour de la broche 27 • 

Un galet de guidage 28 est prevu sur la boite 
25 et une piece de guidage 29 est.prevue sous le galet 
de guidage 28. La feuille. 11, deroulee de la broche 26, 
passe autour du galet de guidage 28 et elle est pliee 

35 a angle aigu autour du bord 30 a arete vive de la piece 



Z565949 



de guidage 29. Bnsuite, la feuille 11 passe entre deux 
rouleaux de reprise 31 at elle s^enroule autour de la 
broche 27 • 

Pour les objets 16 dont le bord comporte 
5 une corde 14 pour 1 'orientation, des raoyens de raise en 
position {non representes) , comprenant une pluralite de 
tiges tournantes verticales, sent prevus a I'avant du 
raagasin 17. Grace a ces moyens, les objets sent dispo- 
ses avec la corde 14 de leur bord tournee dans une di- 
10 rection desiree, par exemple vers I'avant. 

Un dispositif 32 d 'aspiration par le vide, 
qui est un corps creux comportant de nombreux trous 
d' aspiration dans sa surface superieure, est place sous 
la piece de guidage 29 et loge dans un chassis 50 (fi- 
15 gure 7) presentant une ouverture a son extremite supe- 
rieure, Le dispositif 32 d*aspiration par le vide est 
relie a une pompe a vide, par 1 'intermediaire d'une 
vanne. 

On se reporte maintenant aux figures 4 et 5 
20 Une butee 33, qui peut etre montee ou descendue par un 
verin pneumatique ou un solenoide, est prevue a I'avant 
du dispositif 32 d'aspiration par le vide. Lorsque la 
butee 33 est dans sa position la plus haute, la bande 
transporteuse sans fin 18 est mise en mouvement pour 
25 aroener un objet 16 sur le dispositif d^aspiration 32. 

La bande transporteuse sans fin 18 est arretee lorsque 
la corde 1A du bord de 1 'objet 16 rencontre la butee 33 
Simultanement, le dispositif 32 d'aspiration par le 
vide commence a aspirer 1' objet 16, pour le maintenir 
30 en position. 

En f onctionnement, lorsque la broche 27 et 
les rouleaux de reprise 31 sont entraines, la feuille 
11 est tiree par ceux-ci et elle est pllee a angle aigu 
par la piece de guidage 29- A cet instant, le film 
35 adhesif 12 est partiellement decolle de la feuille 11. 
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Lorsque la^corde 13 du bord du film adhesif. 12 rencon- 
tre la butee 13, elle vient en contact avec la corde 14 
du bord de I'objet 16," en alignement correct. 

On abaisse alors la but^e 33 et le disposi- 
tlf d'aspiration 32 cesse d'aspirer l«objet 16. Puisque 
la feuille 11 continue i Stre tlr^e,. le film adhesif 12 
avance avec I'objet 16. Ensuite, les bords du film 
adhesif 12 et de I'objet 16 passent entre deux rouleaux 
de reprise 35, par lesquels le film adhesif 12 et I'ob- 
jet 16 sont presses I'un centre 1' autre et deplaces vers 
I'avant, le film 4tant colle en alignement sur I'objet 
L'objet portant le film coll^ est transfers dans un ma- 
gasin 37, par une bande transporteuse 36. 

Le magasin 37, qui est semblable au magasin. 
17, est dispose au-dessus d»un berceau 39 qui peut Stre 
monte et descendu au moyen d'un el€vateur 38. Le ber- 
ceau 39 ffionte d'un pas chaque fois qu'un objet 16, sur 
lequel un film adhesif 12 a ete colle, est transfere 
dans le magasin 37, 

Dans un autre mode de realisation represent 
ti sur les figures 6 et 7. la pi¥ce de guidage 29 com- 
porte une surface sup^rieure rectiligne et le film 
adhesif 12 est aspir^ et decoll4 de la feuille 11 au 
moyen d'un tampon d'aspiration 40 log^ dans un chSssis 
51 qui presente une ouverture a 1' extremity inflrieure 
et qui peut etre place en opposition au chassis 50, Le 
tampon d'aspiration 40 peut Itre monte et descendu au 
moyen d'un ^l^vateur 42, par exemple un verin pneuma- 
tique ou un solenolde monte sous un coulisseau 41. Le 
coulisseau peut Stre deplace vers I'avant et I'arriere 
le long d'un rail de guidage 43, au moyen d'un verin 
pneumatique ou d'une vis d'entrainement. Le tampon - 
d'aspiration 40 est un corps creux qui comporte de 
noiEbreux trous d'aspiration dans sa surface inf^rieure 
et qui communique avec une pompe k vide, par 1' inter- 
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mediaire d*une vanne. 

En f onctionnenient , le tampon d 'aspiration 
40 est descendu jusqu*a ce qu'il touche le film adhesif 
12 colle sur la feuille 11 en deplacement sur la piece 
5 de guidage 29. Ensuite, le film adhesif 12 est aspire 
et decolle par le tampon d ^aspiration 40. Lorsque la 
feuille 11 se deplace, le coulisseau 41 se deplace.ega- 
lement, dans la direction d'une fleche^ avec le film 
adhesif 12 aspire par le tampon 40. La feuille 11 se 

10 deplace dans la direction de la fleche, tandis qu'elle 
s'enroule autour de la broche 27. 

Le coulisseau 41 s'arrete lorsque le tampon 
d 'aspiration 40, qui aspire le film adhesif 12, arrive 
au-dessus du dispositif d» aspiration 32. Pendant ce 

15 temps, I'objet 16 a deja ete amene par le transporteur 
a bande sans fin 18 sur le dispositif d'aspiration 32 
et il est maintenu sur celui-ci par sa force d'aspira- 
tion. Ensuite, le tampon d'aspiration 40 descend a la 
position representee en trait mixte-sur la figure 6, de 

20 sorte que le film adhesif 12 aspire par le tampon d 'as- 
piration 40 est colle sur I'objet 16, par 1' intermedial- 
re de sa couche adhesive. Si cette operation est effec- 
tuee avec enlevement de l*air de la cavite definie par 
l^s chassis 50 et 51 superposes, on peut plus surement 

25 eviter que les bulles d^air et la poussiere interferent * 
entre le film adhesif 12 et I'objet 16. 

Ensuite, la cavite definie par les chassis 
50 et 51 superposes est ramenee du vide a la pression 
atmospherique. Le dispositif d'aspiration 32 interrompt 

30 egalement I'application d'une force d'aspiration sur 
I'objet 16. Puis le tampon d 'aspiration 40 est monte 
d'une certaine distance, tout en maintenant le film 
adhesif 12 colle sur l^objet 16. -Apres deplacement du 
coulisseau ^1 jusqu'a ce qu'il arrive aU'-dessus du' 

35 transporteur a bande 36, le tampon d' aspiration 40 est 
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descendu pour placer l^objet 16 sur la bande 36. Le 
tampon d 'aspiration cesse alors d'exercer une force 

aspiration sur l^objet 16, ii l^abandonne sur la ban-- 
de transporteuse 36, raonte et revient a sa position 
initiale, en meine temps que le coulisseau 41. Ce mode 
de realisation est semblable au premier mode de reali- 
sation, a 1' exception de la construction representee 
sur les figures 6 et 7. 

Bien que le film adhesif 12 soit represents 
a une dimension plus petite que l»objet 16, il est pre- 
ferable que la dimension effective du film adhesif 12 
coincide, sensiblement avec celle d^une pastille de si- 
licium. 

II est entendu que des modifications de de- 
tail peuvent etre apportees dans la forme et la iaise en 
oeuvre du precede suivant-1* invention, sans sortir du 
cadre de celle-ci. 
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REVENDICATIQNS 
!• Procede de collage d*un film adhesif sur 
un objet mince, tel qu*une pastille de silicium, carac- 
terise en ce qu'il consiste a coller des films adhesif s 
5 (12), decoupes a la forme requise, a intervalles regu- 
liers sur une feuille (11) comportant un agent de de- 
collement applique sur une de ses faces, a decoller 
les films adhesif s de la feuille, l*un apres I'autre, 
et a coller les films adhesif s sur les objets (16), 
10 distribues I'un apres 1' autre par pression de chaque 
film adhesif contre la surface de 1' objet respectif, 

2. Procede suivant la revendication 1, carac- 
terise en ce que chacun des films adhesifs (12) est 
decolle de la feuille (11) par pliage de la feuille 
15 a angle aigu, le film adhesif (12) etant sitae sur la 
face superieure de la feuille tandis que cette dernie- 
re est tiree, le film adhesif ainsi decolle etant colle 
sur 1' objet (16) par pression de ce film contre 1» objet. 

3* Procede suivant la revendication 1, carac- 
20 terise en ce que chacun des films adhesifs (12) est de- 
colle de la feuille (11) par application d'une aspira- 
tion par le vide, le film adhesif ainsi decolle etant 
colle sur l*objet (16) par pression de ce film contre 
I'objet- 

25 A. Precede suivant la revendication 2, carac- 

terise en ce que 1* objet est maintenu en position par 
aspiration par le vide, pendant que le film adhesif de- 
colle est place sur 1 'objet. 

5- Procede suivant la revendication 3, carac- 
30 terise en ce que 1^ objet est maintenu en position par 

aspiration au moyen du vide, pendant que le film adhe- 
sif decolle est place sur 1 'objet et presse contre 
celui-ci, 

6- Appareil pour la mise en oeuvre du proce- 
35 de suivant l*une des revendications 1 a 5, caracterise 
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en ce qu'H comprend un magasin (17) de stockage des 
objets (15), des moyens d'extraction et de transport 
(18, 19, 20, 21) des objets (16), des moyens de trans- 
port (26, 27, 28) de la feuille (11), des moyens de de- 
collement (29, AO) et de presentation des films adhesifs 
(12) en regard des objets (16) et des moyens d' evacua- 
tion (35, 36) des objets (16) revetus d'un film adhesif 
(12). 
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FIG.5 
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